22-03-2017

TECHNICAL INFORMATION

Zsirtalanité

P320

P400-P600

D15

(ejtétartaly)
1.6-2.0 mm
1.7-20 bar

5-10 perc
a rétegek
kozott és
beégetés el6tt

30-40 perc
60°C-on
3—46ra
20°C-on

Barmely
fed6ébevonat

Dynacoat Filler 6100 DUO - D2.02.13

Termék neve :

Leiras:

Termék és adalékanyagok:

Alapanyagok:

Megfelel6 feliiletek:

Feliilet el6készitése:

Keverési arany:

Szorasi viszkozitas
Fazékido:

Szoropisztoly fuvokamérete
és szorasi nyomas:

Alkalmazas folyamata:

Rétegvastagsag:

Dynacoat Filler 6100 DUO
(Sanding valtozat)

Fehér, szirke és fekete szin(, kétkomponensi, VOC
eléirasoknak megfeleld, kozepes toltdttségl, gyorsan
szarado, kitinéen csiszolhato és toltd alapozo.

Dynacoat Filler 6100 DUO

Dynacoat Flexi Hardener
Dynacoat Thinner Fast / Medium / Slow

Filler : akrilgyantak
Hardener:  poliizocianat gyantak

Meglévé felliletek, ide értve a TPA-t is

Washprimer,

1K Plastics Primer

Poliészter mélyedéstapaszok

Bevonat nélkuli acélfeliletek

2K Epoxy Primer

Aluminium és galvanizalt felliletek esetében alkalmazas el6tt
javasolt Dynacoat 1K Etch Primer hasznalata

Meglévo bevonatok: Zsirtalanitas és szaraz csiszolas P220-
P320-szal vagy nedves csiszolas P400-P600-zal

Poliészter mélyedéstapaszok: Szaraz csiszolas P220-P320-
as csiszoldpapirral

Bevonat nélkiili acélfeliiletek: Zsirtalanitas és szaraz
csiszolas P220-P320-szal

5 rész Dynacoat Filler 6100 DUO
1 rész Dynacoat Flexi Hardener
1 rész Dynacoat Thinner

23-25 masodperc 20°C-on

60 perc 20°C-on

Szorépisztoly: Fuavoka mérte: Nyomas:
ejt6tartalyos: 1.6 -2.0mm 1.7-2.0 bar

Vigyen fel 1-3 kiilon réteget, 5 - 10 perc szaradasi idével a
rétegek kozott. Gyorsitott szaritasi eljaras esetén is hagyjon
legkevesebb 5 -10 perc szaradasi id6t két réteg felvitele
kozott vagy beégetés elbtt.

50-60 ym rétegenként
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TECHNICAL INFORMATION

Dynacoat Filler 6100 DUO - D2.02.13 (non sanding valtozat)

Zsirtalanito Termék neve :

Leiras:

P320
Termék és adalékanyagok:

P400

vagy
P600
Alapanyagok:

6:1:3 Megfelel6 bevonatok:
(non sanding)

Feliiletel6készité csiszolas:
D16

(ejtétartaly) Keverési arany:

1.2-1.4 mm
1.7-2.2 bar

Fazékido:
Szoéropisztoly fUivokamérete

10-15 perc.
(retegek kozott) &g sz6rasi nyomas
15-20 perc

(ujrafedés el6tt)

20°C-on

Barmely Alkalmazas folyamata:

Dynacoat
fedébevonat

Rétegvastagsag:

Eszkoz tisztitasa:

22-03-2017

Dynacoat Filler 6100 DUO (non sanding)

Non sanding valtozat “nedves a nedvesen” tipusu
alkalmazéshoz

Dynacoat Filler 6100 DUO

Dynacoat 420 Hardener
Dynacoat Thinner 6100 Non Sanding

Filler :
Hardener :

akrilgyantak
poliizocianat gyanta

Meglévé bevonatok, TPA is
Washprimerek

Meglévé bevonatok:
Zsirtalanitas és szdraz csiszolas P320-szal vagy nedves
csiszolas P600-zal

6 rész Dynacoat Filler 6100 DUO

1 rész Dynacoat Hardener 420

3 rész Dynacoat 6100 Thinner Non Sanding
90 perc 20°C-on

Fuvékaméret:

1.2-1.4 mm

Szoérépisztoly: Nyomas :

ejtétartalyos: 1.7-2.2 bar

Vigyen fel 1 vagy 2 kllon réteget, a rétegek felvitele kdzott
hagyja szaradni 10-15 percet, ill. 15 - 20 percet 20°C-on
bazisfesték vagy fedébevonat felvitele elétt.

(djravonhaté Dynacoat fedébevonattal 6 éran beliil 20°C-on)

15-20 ym rétegenként

Hasznaljon Dynacoat szérépisztoly-tisztitot
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TECHNICAL INFORMATION

Szaradasi id6 a sandingill. a
non sanding valtozat
esetében:

Ajanlott csiszolopapir
fedébevonat felvitele el6tt

Nem csiszolasos verzio
ujrafedhetésége:

Eltarthatésag:

Szin:

VOC sanding valtozat
(standardnak megfeleld)

VOC non sanding valtozat
(standardnak megfeleld)

20°C 60°C
Csiszolhaté (sanding) 3 6ra* 25 perc*
20°C 60°C
Csiszolhaté (non sanding) 6 éra*  30perc*

*A hasznalt edz6t6l és a kornyezeti kérilményektdl figgéen
(Szennyezddések eltavolitisa a non sanding valtozat esetében: 20
perc utan 20°C-on)

P400-P500-as szaraz csiszolashoz
P800-P1000-es nedves csiszolashoz

Ujrafedheté Dynacoat fedébevonattal 6 6ran beliil 20°C-on

24 hénap 5°C és40°C kozotti hémérsékleten

Fehér, szirke, fekete

2004/42/11B(c)(540)540

Az erre a termékre vonatkoz6 EU hatarérték
(termékkategoria: 1IB.c) felhasznalasra kész allapotban max.
540 glliter VOC.

A termék (sanding valtozat) karosanyag-kibocsatasa
felhasznalasra kész allapotban max. 511 g/liter.

A termék (non sanding valtozat) karosanyag-kibocsatasa
felhasznalasra kész allapotban max. 540 g/liter.

AkzoNobel Car Refinish bv.

Cim: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim

Tel: +31(0)71308-6944

CSAK SZAKIPARI HASZNALATRA

Székhely

FONTOS A jelen adatlapban megadott informacié nem tekintheté minden korllményre kiterjedének, jelenlegi ismereteinket tiikrozi, és megfelel az aktualis
torvény altali eléirasoknak. Amennyiben valaki az itt ajanlottaktdl eltéré médon hasznalja fel a terméket, anélkdil, hogy erre t6liink elézetes irasbeli jovahagyast
kapott volna, az sajat kockazatara teszi mindezt. A helyi térvények és szabalyozasok betartasa minden esetben a felhasznalé feleléssége. Mindig olvassa el a
termék anyagbiztonsagi és technikai adatlapjait, ha rendelkezésre allnak. Arra térekszlnk, hogy a termékkel kapcsolatos minden tanacsunk a Miszaki
Adatlapban, vagy mashol, helyes legyen, azonban nem tudjuk ellenérizni a kezelendé fellilet minéségét, vagy a termék felhordasat és felhasznalasat
befolyasolé szamos tényezét. Ezért, hacsak irdsban nem egyeziink bele, semmilyen felelésséget nem vallalunk, sem a termék min&ségével kapcsolatban,
sem barmilyen anyagi veszteségért vagy karosodasért. Minden termékiinkre és miiszaki tanacsunkra a standard uzletpolitikai szabalyzatunk vonatkozik. Kérje
el téluink a dokumentumot és olvassa el figyelmesen. A jelen adatlapban szerepld informaciét tapasztalataink és folyamatos termékfejlesztésiink
kovetkeztében idérél idére modositjuk. A felhasznald feleldssége ellendrizni azt, hogy a legfrissebb adatlapot olvassa el a termék hasznalata el6tt.

A jelen kiadvanyban szereplé terméknevek az AkzoNobel védjegyei, vagy annak engedélyéhez kotottek.

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoatcr.com
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